Montageanleitung
Schneidringverschraubung

Wir empfehlen grundséatzlich fiir alle Gr6Ben eine maschinelle
Vormontage.

a) fir drehwegbezogene Montage im Vormontagestutzen

Die Vormontage der Edelstahl-24 Edelstahlverschraubungen soll im ge-
harteten Vormontagestutzen erfolgen. Rohr rechtwinklig abségen (eine
handelsubliche Rohrabsagevorrichtung erleichtert das korrekte Absagen).
Keine Rohrabschneider verwenden.

Rohr innen und auBen leicht entgraten.

Den dem Rohrdurchmesser entsprechenden Vormontagestutzen in den
Schraubstock spannen.

Den Kegel und das Gewinde des Vormontagestutzens, sowie den
Schneidring und das Gewinde der Uberwurfmutter mit Edelstahl 24 Fett-
paste einfetten.

Uberwurfmutter und Schneidring (iber das Rohrende schieben.

Uberwurfmutter von Hand so weit wie méglich auf den Vormontagestut-
zenschrauben, so dass der Schneidring fest zwischen Rohr und Uber-
wurfmutter anliegt. Das Rohr dabei in den Vormontagestutzen schieben,
bis es am Rohranschlag des Stutzens anliegt.

Das Rohr muss unbedingt am Rohranschlag anliegen, da sonst der
Schneidring nicht einschneiden kann.

Bei Verwendung von einwandfreiem Rohrmaterial lasst sich das Rohr
ohne Kraftaufwand bis zum Rohranschlag schieben, anderenfalls die
Rohrenden auf Verformung oder Oberflachenfehler Uberprifen.
(Beachten Sie hierzu auch unsere Rohrempfehlungen).

Uberwurfmutter mit einem Schraubenschliissel ca. 1 Umdrehung anzie-
hen. Eine Markierung (Filzstift 0.4.) auf der Uberwurfmutter und dem Rohr
erleichtert die Kontrolle der Drehung. (Das Rohr darf sich beim Anziehen
nicht mitdrehen).

Vormontiertes Rohr aus dem Vormontagestutzen nehmen und in die Ver-
schraubung einsetzen. Die Fertigmontage erfolgt durch ein Nachziehen
der Uberwurfmutter mit ca. 1/2 Umdrehung. Zur Kontrolle die Uberwurf-
mutter 16sen und den Schneidringeinschnitt priifen. Der aufgeworfene
Bund (siehe Bild) muss deutlich sichtbar sein. Falls nicht, ist ein nochma-
liges Anziehen erforderlich.
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Im gelésten Zustand kann sich der Schneidring auf dem Rohrende dre-
hen lassen. Dies ist fur die Funktion der Verschraubung ohne Bedeutung.
Die Wiedermontage der Verschraubung erfolgt ohne zusatzlichen Kraft-
aufwand. (Den Stutzen mit einem Schraubenschlissel gegenhalten).

b) Im Verschraubungsstutzen

Die Verschraubung im Verschraubungsstutzen wird ahnlich ausgefuhrt
wie im Vormontagestutzen. Abweichend von der Montage im Vormonta-
gestutzen erfolgt die Fertigmontage in einem Zug. Die mit einer Markie-
rung versehene Uberwurfmutter wird mit einem Schraubenschliissel mit
ca. 1 1/4 bis 1 1/2 Umdrehungen angezogen, so dass die Verschraubung
fertig montiert ist.

Die Kontrolle ist so durchzuflihren, wie im Abschnitt,Montage im Vormon-
tagestutzen* angezeigt wurde.

Achtung: Diese Art der Montage ist fur Edelstahlverschraubungen nicht
empfehlenswert.

c) Montage mit Verstarkungshilsen

Um Kosten und Gewicht einer Anlage in den glinstigsten Dimensionen
zu halten, werden Rohrwandstarken entsprechend den auftretenden An-
forderungen gewahit.

Aus diesem Grunde werden haufig diinnwandige oder weiche Rohre ein-
gesetzt. Diese sind nicht immer in der Lage, den beim Anziehen und L6-
sen auftretenden Kraften ausreichend Widerstand zu leisten und neigen
zu Deformierungen, worunter die Funktion der Verschraubung stark lei-
den kann. Um dies zu vermeiden, empfehlen wir den Einsatz von Edel-
stahl 24-Verstarkungshulsen.

Die Verstarkungshilsen sind den Rohrabmessungen angepasst und las-
sen sich leicht und ohne Sonderwerkzeug montieren. Das vordere Ende
der Verstarkungshiilse ist durch eine Randelung am Aufendurchmesser
aufgeweitet. Die Verstarkungshiilse Iasst sich leicht bis zur Randelung in
das Rohr schieben.

Nun mit einem weichen Hammer (Gummihammer 0.3.) die Verstar-
kungshilse leicht in das Rohr eintreiben. Die Verzahnung der Randelung
drickt sich nun in das Rohr, ohne dieses aufzuweiten und fixiert die Ver-
starkungshilse wahrend des Montagevorganges. Danach die Rohrmon-
tage durchfiihren, wie unter ,a“ oder ,b" beschrieben. Bei Bestellung von
Verstarkungshllsen bitte Rohrauendurchmesser und Wandstarke an-

geben.
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Hinweise:

Bei Verwendung von Vormontagestutzen ausschlieRlich gehartete Aus-
fihrungen verwenden. Auch gehartete Vormontagestutzen unterliegen
einem Verschleil3. Von Zeit zu Zeit mit einer Konuslehre die Toleranzhal-
tigkeit prifen und bei Uberschreiten der zugelassenen Toleranzen den
Vormontagestutzen auswechseln.

Bei groRem Anstieg des Anzugmomentes wahrend der Montage erleich-
tert es haufig schon den Anzugsvorgang, wenn die Uberwurfmutter beim
Andrehen mehrmals gel6st wird. Ein Abschrauben der Uberwurfmutter
und nochmaliges Behandeln der Reibflachen mit Schmiermitteln durfte
bei den groReren Rohrabmessungen die Montage erheblich erleichtern.
Die groRere Zahigkeit des Rohrwerkstoffes 1.4571 setzt dem Schneidring
einen groReren Widerstand entgegen als Kohlenstoffstahle; dadurch bil-
det sich der Bundaufwurf an der Schneidringkante erfahrungsgeman
nicht so stark aus, wie das bei Stahlrohren Ublich ist. Fiir Verschrau-
bungen, die im Sauerstoffbereich eingesetzt werden, gibt es spezielle
sauerstoffvertragliche Schmiermittel, die Sie im Anwendungsfall bei uns
anfragen kénnen.

VerschluRstopfen

Zum VerschlieRen von freien Verschraubungsausgangen an Stutzen sind
die VerschluRstopfen unseres Standardprogramms vorgesehen. Wahl-
weise sind zwei Bauarten VerschluRstopfen erhaltlich:

VerschluRstopfen mit O-Ring
Verschluf3stopfen metallisch dichtend.

VerschluRstopfen
mit O-Ring-Abdichtung

Verschluf3stopfen
metallisch dichtend
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Montage der VerschluRstopfen

Verschluf3stopfen mit der kegeligen Seite in den Konus des Verschraubungs-
stutzens einsetzen. Die Uberwurfmutter darauf setzen und von Hand anzie-
hen, bis der VerschluRstopfen fest im Konus anliegt.

Dann mit dem Schraubenschlissel ca. 1/8 Umdrehungen anziehen. Dies ge-
nigt im Allgemeinen, um Dichtheit der VerschluRstopfen bei beiden Ausfiih-
rungen zu erhalten.

Achtung: Die VerschluRstopfen bei der Montage nicht lberdrehen, da da-
durch der Konus beschadigt werden kann und ein dichter Sitz nicht mehr
gewahrleistet ist.

MontagemaRe
Mindestlange flr gerades Rohrende bei Rohrbogen.

Das gerade Ende bei Rohrbdgen soll bis zu Beginn des Biegeradius minde-
stens 2x die Hohe der Uberwurfmutter betragen.

Rohrbdgen

ol

Mindestmal}

Rohrempfehlungen
Fir unsere Rohrverschraubungen aus Edelstahl empfehlen wir die Verwen-

dung von nahtlos kaltgezogenen Edelstahlrohren, zunderfrei, warmebehan-
delt nach DIN 17456/17458, Toleranzen nach EN 10 305-1, Werkstoff 1.4571
oder gleichwertig mit Werkzeugnis nach DIN 10.204.

Eine Auswahl von Rohrdurchmessern und zugehoérigen Wanddicken ist in der
nachfolgenden Tabelle aufgefiihrt.

Harte : Vickersharte 155-178HV

Fir die mit * versehenen Rohrabmessungen empfehlen wir den Einsatz un-
serer Verstarkungshilsen, Die Berechnung der den Wandstarken und Durch-
messern zugehdrigen Driicke erfolgte nach DIN 2413, Geltungsbereich 1,
unter Berlcksichtigung der Wanddickeabweichung nach EN 10 305-1, Si-
cherheitsbeiwert 1,5.

Korrosionszuschlag unberticksichtigt. Folgende Kennwerte wurden den Be-
rechnungen zugrunde gelegt:

1% Dehngrenze bei

20 °C = 265 N/mm?

50 °C = 240 N/mm?

100 °C = 220 N/mm? (DIN 17 440)
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